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Oberfldchentechnik seit 1896

Bestandigkeit von High-Phos-Schichten - Ni-P(12) — in verschiedenen Medien

Medium Konzentration Temperatur Bestandigkeit
Gew.% °C
Aceton 100 54 A-B
Aluminiumchlorid geséttigt RT D
Aluminiumsulfat geséttigt RT B
Ameisensiure 88 RT B
Amoniumchlorid gesattigt RT B
Ammoniumhydroxyd 5-28 RT C
Ammoniumnitrat gesattigt RT B
Amylalkohol 100 RT A
Amylchlorid 100 RT A
Apfelséure geséttigt RT A
Athylalkohol 100 RT A
Athylen 100 RT A
Athylendichlorid 100 Siedepunkt A
Athylenglykol 100 RT A
Bariumchlorid 2-40 RT A
Bariumhydroxyd 2-50 60 A
Benzin 100 RT A
Benzoesaure gesattigt RT D
Benzol 100 RT A
Bier 10 A
Bleiazetat geséttigt RT B
Bleinitrat gesattigt RT A
Borax geséttigt RT B
BorfluRséure 25 RT D
Borsdure gesattigt RT C
Brom 100 RT B
Butadien 100 25 A
Butylalkohol 100 RT A
Clor 100 RT B
Chlorgas, trocken 100 RT A
Chloroform 100 RT A
Chloroform 100 Siedepunkt B
Chromséure 2-100 RT D
Dampf 425 A
Dampfkondensat ~ ------ 80 A
Dichtorathen 100 RT A
Dimenthylbenzol 100 RT A
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Oberfldchentechnik seit 1896

Bestandigkeit von High-Phos-Schichten - Ni-P(12) — in verschiedenen Medien

Medium Konzentration Temperatur Bestandigkeit
Gew.% °C

Eisenchlorid geséttigt RT D
Eisennitrat geséttigt RT D
Eisensulfat geséttigt RT D
ErdnuRol 100 RT A
Erdol 100 RT A
Essig 100 RT B
Essigséure 0-70 RT C-B
Fettsauren 100 RT B
Flugbenzin 100 RT A
FluBsaure 2-100 RT D
Formaldehyd 37 RT B
Fruchtsafte RT A
Gerblésung 100 RT A
Glykose geséttigt RT A
Glyzerin 100 RT A
Grubenwasser, sauer ~ ----- 20-40 B
Harnstoff gesattigt RT A
Heizol 100 RT A
Kaffee Siedepunkt A
Kaliumcarbonat gesattigt RT A
Kaliumchlorid gesattigt RT A
Kaliumferricyanid gesattigt RT B
Kaliumhydroxyd 2-50 RT A
Kalziumchlorid gesattigt RT A
Kalziumhydroxyd gesattigt 60 A
Kalziumnitrat gesattigt RT A
Kerosin 100 RT A
Kohlendioxyd 100 RT B
Kolophonium 100 Siedepunkt A
Kresolsdure geséttigt RT A
Kupferchlorid gesattigt RT D
Kupfernitrat geséttigt RT D
Kupfersulfat gesattigt RT C
Leinol 100 RT A
Lithiumchlorid gesattigt RT A
Magnesiumchlorid 2-50 RT A
Magnesiumhydroxyd 2-100 RT A
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Oberfldchentechnik seit 1896

Bestandigkeit von High-Phos-Schichten - Ni-P(12) — in verschiedenen Medien

Medium Konzentration Temperatur Bestandigkeit
Gew.% °C
Melasse, roh RT A
Melasse, roh 100 B
Methylalkohol 100 RT A
Methylathylketon 100 RT A
Methylenchlorid 100 RT C
Milch RT A
Milchsdure 10-50 RT C
Milchséure 85 RT A
Mineraldl 100 RT A
Natriumbicarbonat geséttigt RT B
Natriumcarbonat gesattigt RT B
Natriumchlorid geséttigt RT A
Natriumcyanid 5 RT B
Natriumhydroxid 2-73 RT A
Natriumnitrat 10 RT A
Natriumphosphat geséttigt RT A
Natriumsulfat gesattigt RT A
Natriumsulfid gesattigt RT A
Natriumharze 100 50 A
Nickelchlorid gesattigt RT C
Nickelsulfat geséttigt RT C
Oleum 20 RT D
Olsdure 100 RT A
Orangensaft RT A
Oxalséure gesattigt RT A
Palmol 100 RT A
Parrafin 100 RT A
Perchloréthylen 100 RT A
Phenol 100 90 A
Phosphorsaure 0-100 RT < 0-10%C
<10-80%B

Pikrinsdure 100 RT D
Polymere 100 20...200 A
Propan 100 RT A
Quecksilberchlorid gesattigt RT D
Rohol 100 RT A
Salpetersdure 2-100 RT D
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Bestandigkeit von High-Phos-Schichten - Ni-P(12) — in verschiedenen Medien

Medium Konzentration Temperatur Bestandigkeit
Gew.% °C
Salzsaure 10 RT D
Salzsaure 20 RT D
Salzsaure 30 RT D
Salzsaure konz. RT D
Schwefelséaure 10 RT D
Schwefelséaure 20 RT C
Schwefelséaure 30-40 RT C
Schwefelséaure 50-70 RT C
Schwefelséaure 80 RT D
Schwefelséaure 90 RT C
Schwefelséaure 100 RT D
Schwefelwasserstoff 100 RT A
Schweflige Séure 2-60 RT D
Seewasser RT A
Seifenlauge 95 A
Stearinsaure geséttigt RT A
Terpentin 100 RT A
Tetrachlorkohlenstoff 100 Siedepunkt A
Toluol 100 95 A
Trichlorathylen 100 95 A
Vinylchlorid 100 35 A
Wasser, destilliert RT A
Wasser, vollentsalzt 80 A
Wein 100 RT A
Whisky RT A
Zinkchlorid gesattigt RT B
Zinknitrat gesattigt RT B
Zitronensaure 5 RT A
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